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Lakovaci pistole |

Pro precizni praci



SATAmiInijet 4400 B -

Brilantnost v malém

SATAminijet 4400 je pfesné tou spravnou kompaktni pistoli pokud jde o lakovani malych
ploch nebo Spatné pfistupnych mist. Pro malé opravy (Spot-Repair) na autech se skvéle hodi
specialni trysky SR. Samoziejmosti je zpracovavani vSech modernich lakovacich systému —

také na bazi vody.

Ergonomie

Strikaci pistole s ergonomickym tvarem rukojeti skvéele

padne do ruky. VSechny ovladaci prvky se daji bezpec-
né ovladat také v rukavicich. Konstrukce ovladani veli-

kosti paprsku vychazi z regulace na SATAminijet 3000

B.

SATAminijet 4400 B je odolna a ma dlouhou zivotnost;

paprsek se da presné nastavit pouze pomoci 3/4 otacky.

VylepSena odolnost

Télo pistole je zuSlechténo povrchem perloxal™ odol-
nym vucéi korozi a vyborné Gistitelnym. Robustni vzdu-
chova tryska z chromované mosazi; barvova jehla a
tryska jsou vyrobeny z uSlechtilé oceli. Spoust’ chrani pfi
stfikani barvovou jehlu pfed barvovou mlhou; Zivotnost

tésnéni na jehle je tim vyrazné prodlouzena. Tycka na

vzduchovém pistu byla specialné zesilena. Také tato no-

vinka zvysuje zivotnost a odolnost pistole.

Velké pfipojeni kelimku QCC (rychlozavit)

SATAminijet 4400 B je pouzitelna se vSemi tfemi veli-
kostmi jednorazovych kelimkl RPS. Velké pfipojeni pfi-
spiva také k tomu, ze je Cisténi barvového kanalku mno-

hem jednodussi a jistéjsi.



SATAminijet® 4400 B RP®

Dvé cesty k perfektnimu vysledku:
HVLP a RP®

HVLP: Diky své nizkotlaké technologii dosahuiji stfikaci pistole
SATAminijet 4400 HVLP a HVLP SR obzvlasté vysokého stup-

né pfenosu materialu.

RP: Technologie optimalizovaného vysokého tlaku nyni umoz-
fuje také u SATAminijet 4400 RP a RP SR maximalni pracovni

rychlosti.

Obé varianty jsou velmi flexibilné pouzitelné, splfiuji nejvyssi
naroky na vysledek lakovani a vyrazné preplfiuji stupen preno-
su materidlu, ktery je dan legislativou VOC ve vysi 65%.

SATAminijet® 4400 B HVLP

VYHODY _ Y

f pfenosu

Stupel

Pro malé plochy a Spatné pfistupna mista
Tryskové sady HVLP a RP
Specialni tryskové sady SR pro nejmensi opravy (spot

repair)

Ergonomicka kontura rukojeti

Jednoduché ¢isténi a udrzba

Velka pripojka na kelimek QCC pro vSechny velikosti
RPS kelimku

Vysoka flexibilita ve stfikacim tlaku a odstupu pfi stfikani

»

VOC 65 %
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Pracovni rychlost -



SATAminijet 4400 B — Kterou trysku pro jaké pouziti?

Material resp. pouziti HVLP Standard HVLP SR RP Standard RP SR
Lakovani automobilt

PIni¢ *x 1,1 *xx 1,2/1,4 ** % 1,4/1,6 *xx 1,2
Spot Repair - *%x0,8-14 - * % 0,8-1,2
Design " *xx0,3-1,1 *%0,8-14 * %% 0,5-1,6 **x0,8-1,2
Prumyslové lakovani

Ciry lak || *%05-1,0 | *xx11 - *%05 | x%x14 -
Baze/Uni lak " *%0,5-1,1 *xk 1,2 *%x0,5/1,6 | **kx14 *%0,8/1,0 | **%12
PIni¢/zaklad | x 11 ] ok 16 )
Drevo

Ciry lak, barevny-/uni lak - _ *x 1,6 -
Bazislaky *%0,8-1,1 *xx1,0-1,4 *xx 1,4/1,6 **x 1,0/1,2
Lazury *%%0,3-1,1 - *x%05 | x%x14 =
Moridla/patiny *%%0,3-11 - * %% 0,5 -
Silnovrstvé materialy - - *% 1,6 =
Vyroba lodi

Ciry lak, barevny-/uni lak - = *% 1,4/1,6 *x 1,2
Ciry lak na drevo *x 11 - *%1,4/16 5
Efektni lak - *x1,0-1,4 *x 1,4 *x 1,0/1,2
Zaklad *x 1,1 - ** 1,4 | x*x16 -

* % *Skvéle vhodna % % Vhodna

Upozornéni: Dbejte doporucéeni v technickych listech vyrobct materialu!

Tryskoveé sady SR pro Spot-Repair

Tryskové sady SR (nyni nové také pro RP verzi) se skvéle hodi pro malé opravy ("Spot-Repair"). Oproti stan-

dardnim tryskam maji SirSi strikaci obraz s Sirokym stfedem (stfedova oblast); tak se da relativné snadno pre-

dejit tvorbé rlizné barevnych prechodi resp. tvorbé tmavych nebo svétlych okraji.

Stfikaci paprsky v porovnani*:

1,1 HVLP (pfi 2,0 bar)
Odstup pri stfikani 15 cm

A

stfedova oblast

15,5cm

Y

Prechodova z6na

1,2 HVLP SR (pfi 2,0 bar)
Odstup pri stfikani 15 cm

stfedova oblast

19,5 cm

Odstup pfi stfikani 17 cm

stfedova oblast
17,5-18,5cm

1,6 RP (pfi 2,5 bar)

A

Standardni trysky s mokrym kompaktnim stfedem. Trysky SR s Sirokym stfedem.
* Schématické zobrazeni: pouze oreintacni Udaje, mohou se lisit dle materialt a viskozity

1,2 RP SR (pfi 2,5 bar)
Odstup pfi stfikani 17 cm

stfedova oblast

21-22cm



SATAminijet 4400 B — promysSleno do nejmensiho detailu

L Quick Robustni vzduchova tryska s rychlozavitem QC™
change pro rychlou vyménu pomoci pouze 1 % otacky.
Krouzek na vzduchové trysce:
- P zeleny = technologie HVLP

modry = technologie RP

HVLP

Barvova tryska a jehla z
uslechtilé oceli odolné
vucéi korozi

Materialovy kanal
(Cervené)

Vzduchové kanaly
(modre)

Tésnéni na barvové trysce
pro zlep$eni Cisténi a bez-
pecnou vyménu barvy

Samo dosedajici bezudrz-
bova tésnéni na vzducho-
vém pistu a barvové jehle

Spoust’ chranici barvovou jehlu pro dlouhou Zi-

votnost tésnéni na jehle

oes CCS™ — Color Code System. Pro snadné oznaceni
‘---"M:v-\- Vasich stfikacich pistoli.

Ergonomicky formovana rukojet

b or Velka pfipojka na keli-

]# o mek QCC umoziuje po-
uziti vSech velikosti ke-

e limkd — bez adaptéru — a

S usnadiuje &isténi barvo-
vého kanalku

‘N Hak na zavéseni k prak-

tickému ulozeni

Ovladaci elementy jsou
perfektné ovladatelné i v
rukavicich: Neklouzava
regulace mnozstvi materi-
alu s rychlozavitem

Regulace k nastaveni tlaku
vzduchu proudiciho do pis-
tole. Maximalni presnost
diky digitalnimu ukazateli
tlaku (volitelny).

Regulace paprsku do kruhu
a Sifky pomoci % otacky
dovoluje jeho jemné nasta-
veni

Snadno Cgistitelny povrch perloxal™ odol-
ny vuci korozi

+ 2

T

3

Garance. Kvalita nestaci — my ji také
garantujeme: 3 roky!




Velikosti trysek

” Standardni tryskové sady “ SR-tryskové sady
HVLP 0,3 0,5 0,8 1,0 1,1 0,8 SR 1,0 SR 1,9 2,2
Velikost trysek
RP - 0,5 - 1,4 1,6 0,8 SR 1,0 SR 1,2 SR -
197970 197988 197996 198002 198010 198069 198077 198085 198093
véetné kelimku 0,125 1 QCC - s
rychlozavitem
- 202416 - 198234 198242 198200 198218 198226 -
- - - - - 198168 198176 198184 198192
véetné RPS jednorazového kelimku
0,31
- - - - - 202390 198358 198366 -
201194 201202 201210 201228 201236 201244 201251 201269 201277
Sada trysek
- 202408 - 201319 201327 201285 201293 201301 -

HVLP/HVLP SR: spotfeba vzduchu pfi 2,0 bar: 120 I/min
RP/RP SR: spotfeba vzduchu pfi 2,5 bar: 200 I/min

Ohledné vybéru spravné tryskové sady — nezalezi na tom, zda pro bazis lak, ¢iry nebo uni lak — Vas bude informovat Vas
odborny prodejce SATA nebo nase stranky: www.sata.com/SATAminijet4400

Prislusenstvi:

SATA®adam® 2 mini™ SATA® RPS®
Regulace tlaku s elektronickym méfenim tlaku. Nahrazuje kelimek pro vice pouziti bez
Vyr. &.: 160 879 potifeby adaptéru. Snizuje naklady na

- - e Cisténi a spofi Cistici prostredky. Veli-

adam 2
?@u.um- —_— kosti: 0,31, 0,61 a 0,9I.
) Obj.¢. na vyzadani =
RS . i

SATA design set se SATAminijet® 4400 B
HVLP tryska 1,0

a praktickym pfisluSenstvim pro zacatek v
designovém lakovani:

B Kelimek QCC 125 ml

Sada se sklenénou nadobkou
k jednoduché pripravé barev a také pro jejich rychlou vyménu.
25 ml sklenéna lahvicka (5x) s uzavérem

W 2 sklenéné nastréné lahvigky 25 ml a 3 Vyr. C.: 58164
sklenéné lahvicky s uzavérem 25 ml sklenéna lahvicka (5x) s uzavérem s pfi- . .
B Vzduchova hadice 2 m pojkou
B Sada pro &isténi a sada tésnéni Vyr. €.: 53033 \
B Sada naradi pfipojka nasazovaci nadobky s QCC
Vyr. ¢.: 200220 B

Vyr. &.: 198382

DalSi uzite¢né pfisluSenstvi jako hadice, pfistroje slouzici k ochrané dychaciho ustroji, filtr stiaceného vzduchu atd. pro Vas
pripravi Vas prodejce SATA.

Vas SATA prodejce

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrale 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

jsou bud registrované znacky nebo znacky spolecnosti SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo v ostatnich zemich.

Chyby a technické zmény vyhrazeny. SATA, SATAjet a/nebo jiné zde v obsahu zminéné SATA produkty

DW-203109/4032-16



