TECHNICKY LIST Hesse\\ ' ((I_ignal
— LACKE & BEIZEN ——

Izola¢ny zaklad. Dvojkomponentny, pigmentovany PUR alkydovy zaklad, velmi dobre plnivy a tixotrop-
ny. Zaklad je charakteristicky velmi dobrym strojovym a ruc¢nym brisenim. Tento zéklad je vhodny pre
farbené povrchy s uzavretymi pormi s extrémne Sirokym rozsahom poufZitia a je velmi dobre stély aj vo
vertikélnych plochéach.

Jevhodny na vsetky typy interiérového vybavenia, vratane kuchyn, kipelni, lodnych interiérov a na Siro-
ki Skalu dreva a folii.

Fyzikalne vlastnosti a technické parametre

Skupenstvo kvapalné

Farebny odtieri biela krycia

Viskozita 25sek. /DIN 6 mm /20 °C
Podiel pevnych éastic 62,5 %

VOCEU 38%

Hustota 1,39 kg/l pri 20 °C

Skladovanie 52 tyzdnov v originalnom baleni
Skladovacia teplota 16-40°C

Trieda skladovania neurcena

s’ o

Aplikacné udaje

Pocet naterov 4

MnoZstvo na vrstvu (min.) 140 g/m?

MnoZstvo na vrstvu (max.) 300g/m?

Celkovy objem aplikacie 500 g/m?

ZmieSavaci pomer (obj.) 100 : 15 PUR tuzidlo DR 4096-0002
Zmie3avaci pomer (hmot.) 100 : 10 PUR tuZzidlo DR 4096-0002

Pracovny postup

Priprava podkladu Na cisté, dobre opracované drevo, v zavislosti od druhu a spésobu aplikacie. Pred aplikéaciou
nateru povrch prebruste. Zakladné brisenie (P150 - 180) - surové drevo, P320 - 400 - félia,
melamin, povrchy potiahnuté plnivom; nésledne odstrante prach. Prebrisenie s P320 - 400.

Pred aplikaciou naterov vykonajte skisobny néter na kontrolu adhézie prebriseného po-
vrchu folif.

Priklad pracovného postupu  MDF prednd strana skriniek, RAL 9016 / matnd.

Brusenie hrdan a profilov P150 180 zrnitost (odstranenie prachu).
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Sposob aplikacie

Schnutie

Prelakovanie

Podkladovy ndter  1x150-200 g/m? Hesse Izolacny zéklad DP 4788-9343, zmiesavaci pomer
(obj.) 100 : 15 s PUR tuZidlom DR 4096-0002, pridat riedidlo na lak/tuZidlo 10 % DV 4900.
Schnutie najmenej 3 h /20 °C; lepsie 16 h / 20 °C.

Brusenie zakladu P320 - 400 zrnitost (odstrdnenie prachu).

Podkladovy ndter 1.x 150 - 200 g/m?, Hesse Izolacny zdklad DP 4788 - 9343, zmiesavaci pomer
(obj.) 100 : 15 s PUR tuZidlom DR 4096-0002, pridat riedidlo na lak/tuZidlo 10 % DV 4900.
Schnutie najmenej 5 h /20 °C, lepsie 16 h / 20 °C.

Brusenie zakladu P320 - 400 zrnitost(odstrdnenie prachu).

Farebny lakovany néter: 1x 120 - 150 g/m? Hesse PUR farebny lak DB 45245- 9016, zmiesavaci
pomer (obj.) 10: 1s PUR tuZidlom DR 4070, pridat riedidlo na lak/tuZidlo 10 - 20 % DV 4900.
Schnutie najmenej 5 h /20 °C.

Brusenie/vyhladzovanie laku P400 zrnitost (odstrdnenie prachu).

Findlny néter: 1 x 80 - 100 g/m? Hesse PUR DE 42592, zmieSavaci pomer (obj.) 10 : 1 s PUR tuzZid-
lom DR 4070, pridat riedidlo na lak/tuzidlo 10 -20 % DV 4900.

Doschnutie najmenej 16 h /20 °C.

Airless striekanie

Dyza s priemerom 0,23 -0,28 mm
Tlak striekania 100 - 150 bar
Airmix striekanie

Dyza s priemerom 0,23-0,28mm
Tlak striekania 60 — 100 bar

Tlak pridavného vzduchu 2,0 - 2,5 bar

Doba spracovania 3-3,5hod./20°C
Doba schnutia 3hod. /20°C
Stohovatelny cca 16 hod. /20 °C
Uplné vytvrdnutie 7dnf/20°C

Po uschnuti a prebriseni zakladu je mozné prelakovat vsetkymi PUR lakmi.

VSeobecné tidaje pre spracovanie

Splnenie noriem/odolnost

Objednavacie Cisla

PUR laky by nemali byt spracované v miestnosti pri teplote nizSej ako 18 °C. Aby sa predislo
pripadnému poskodeniu vazby, briste plochy tesne pred lakovanim. UZ namieSané a den
predtym nevystriekané mnozstvo sa moze doplnit 10 - 20 % novo namiesanej zmesi laku

a tuzidla. Uplna tvrdost PUR lakov sa dosiahne do jedného tyzdfa pri teplote min. 20 °C. Pro-
sim, vZdy si urobte najskor skisobny néstrek podla konkrétnych prevadzkovych podmienok.

MDF doska je silny plosny materiél, ktory sa vyréba zlepenim niekolkych slabych dosiek,
nie je vhodny kvoli rznemu pnutiu medzi jednotlivymi doskami, ¢o vedie k prasklindm na
hrane. Je lepsie zvolit MDF dosku vo vhodnej hribke. Zlepené dosky musia byt kazdopadne
prebrisené a prelakované bezfarebnou izolaciou. Voda, ktord sa pri lepeni dosiek dostane
do materialu, musi byt pred lakovanim odstranena/odparena.

Vytvrdnuty povrch spliia poZiadavky:

DIN 68861 - 1B (povrch nabytku, odolnost pri chemickom zatazen);

DIN 53160 Cast 1 a Cast 2 (trvanlivost farieb uZivanych predmetov, odolnost proti slinam

a potu);

Certifikat typu modul B, naterovéa latka na namorné plavidla v silade s uznesenim IMO
MSC.307(88)-(FTP-2010).

Receptura bez: impregnacnych latok, jedovatych kovovych latok, formaldehydu, CMR mate-
ridlov kat. 1A + 1B a bez prchavych halogénovych vézieb.

DP 4788-9343 velkost balenia 7 kg, 25 kg
TuZidlo DR 4096-0002 velkost balenia 0,751;11;2,51; 101
Riedidlo DV 490, DV 494, DV 4900, DV 4994 velkost balenia 0,51;11;51;101;25 ;200 [; 400 |
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Bezpecnostné opatrenia a likvidacia

’ ~ , ~ ’, .
Vystrazné a bezpecnostné upozornenia

Vystrazné upozornenia

Bezpeénostné upozornenia

Likvidacia odpadu

RENOJAVAs.r.0.
’RENOJAVA

Bulharska 26

08001 PresSov
Slovensko
renojava@renojava.sk

www.renojava.sk

NEBEZPECENSTVO

Horlavé kvapalina a pary. Spésobuje vazne podrazdenie odi. Skodlivy pre vodné organizmy,
s dlhodobymi Gcinkami. M6Ze byt smrtelny po poZiti a vniknuti do dychacich ciest.

Uchovavajte mimo dosahu tepla, horlcich povrchov, iskier, otvoreného ohria a inych zdro-
jov zapalenia. Nefajcite. Zabrarite vdychovaniu prachu/dymu/plynu/hmly/par/aerosélov.
Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare/ochranu tvare. PO VDYCHNUTI:
Presurite osobu na Cerstvy vzduch a umoznite jej pohodlne dychat. Po expozicii alebo pri
zdravotnych problémoch okamzite vyhladajte lekarsku pomoc.

Obsahuje butylacetaty; destilaty (ropné), hydrogenované, lahké; solventna nafta (petroleum),
lahka, aromaticka (< 0,1 % benzénu); xylen. Opakovana expozicia mbéZe sposobit’ vysusenie
alebo popraskanie pokozky.

Odpad tvoreny zbytkami

Cislo v katalégu odpadov 08 01 11 - odpadové farby a laky obsahujice organické rozpds-
tadlé alebo iné nebezpecné latky.

Cislo v katalégu odpadov 20 01 27 - farby, tlaciarenské farby, lepidld a Zivice obsahujlce
nebezpecné latky.

Vsade, kde je to mozné, dajte prednost recyklacii pred ulozenim na skladku alebo spalenim.
Snazte sa predist vniknutiu materidlu do kanalizécie alebo vodnych tokov.

Zmeneny produkt

Cislo v katalégu odpadov 08 01 13 - kaly z farby alebo laku obsahujlce organické rozpus-
tadlé alebo iné nebezpecné latky.

Cislo v katalégu odpadov 08 01 15 - vodné kaly obsahujlce farby alebo laky, ktoré obsahuj(
organické rozpustadla alebo iné nebezpecné latky.

Uschnuté zvysky

Cislo v katalégu odpadov 08 01 12 — odpadové farby a laky iné ako uvedené v 08 01 11.

Znedistené obaly
Cislo v katalégu odpadov 15 01 10 - obaly obsahujlce zvysky nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpecnymi latkami.

Vypréazdnite zostévajlci obsah. Prazdne nadoby by sa mali odovzdat miestnemu recyklacné-
mu stredisku na zneSkodnenie.

Predajia Odborné informacie
JanaPavlall.¢. 1A Tel.: +421 918 452 500
08001 PreSov produkty@renojava.sk

Tel.: +421 905 941 984
predajna@renojava.sk

Otvéracie hodiny:
Po - Pi: 8:00-16:30
S0:8:00-12:00 www.renojava.sk aktualizované januar2019
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